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Descrierea produsului

Materialul de baza LXD este tabla de otel semidur
n role sau coli, zincata la cald pe ambele fete,
dezvoltata pentru lucrari de tinichigerie. Otelul este
astfel roluit incat rezilienta este aproape zero si
astfel este asigurata inchiderea etansa a falturilor.
Procesul de faltuire se realizeaza atat manual, cat
si cu ajutorul utilajelor speciale de prefalfuit si
nchis falturile.

Utilizare

Invelitori faltuite si accesorii de tinichigerie la
constructii civile si industriale. Tabla plana in fasii
poate fi utilizata la toate tipurile de invelitori cu
panta minima de 6°, ajungand pana la placari in
plan vertical (90° fat& de planul orizontal). Tn
situatia in care sistemul pluvial este independent,
cand nu se intalneste niciun obstacol (luminator,
cos de fum etc.) si se poate utiliza o singura fasie
de tabla (fara inbinari orizontale), panta sarpantei
poate fi minim 3,5 °.

Sistem de acoperire

HBPE este o acoperire organica in tehnologie
multi-strat. Grosimea stratului de vopsea este
optimizata din punct de vedere al rezistentei la
uzura, al rezistentei la intemperii si al costurilor
scazute de intretinere. Are o rezistenta sporita, de
exemplu, la traficul pietonal si la alte tipuri de uzura
ce pot aparea pe acoperis, in comparatie cu
acoperirile conventionale tip poliester (PE). Stratul
exterior final de vopsea contine granule de polimeri
ce asigura suprafetei o buna rezistenta la zgariere.
Pe partea inferioara a foii de tabla este aplicata o
vopsea epoxidica.

Coroziune

Tabla plana LXD nu trebuie depozitata sau montata
in apropierea mediilor umede si a materialelor
corozive. Se recomanda evitarea depozitarii
materialului in aer liber. Daca totusi materialul este
depozitat in aer liber, acesta va fi acoperit
corespunzator si depozitat intr-o zona bine
ventilata, pentru a evita contactul cu umezeala.
Departamentul de calitate Lindab va poate oferi
informatii suplimentare despre depozitarea foilor de
tabla in medii cu umiditate excesiva sau cu
concentratii mari de agenti chimici. Resturile
metalice rezultate din diferite prelucrari, de
exemplu, pot cauza decolorarea si, pe termen lung,
coroziunea. De aceea, trebuie sa va asigurati ca
suprafetele sunt curatate, prin indepartarea tuturor
impuritatilor.
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Fisa Tehnica

Otel pentru faltuit LXD HBPD

Caracteristici tehnice
Standarde de referinta
Acoperire galvanica

Vopsire:

Clasa de coroziune:

HBPE = High build poliester
Proprietati mecanice

Densitate specifica:

Rezistenta la tractiune (Rm):

Limita de curgere (Rp0,2):
Alungire (A80):
Compozitia chimica
Carbon (C):

Siliciu (Si):

Mangan (Mn):

Fosfor (P)

Sulf (S)

Titan (Ti)

Clasa de reactie la foc:

Caracteristici dimensionale:

Grosimi standard:
Tolerante la dimensiune:
Latimi standard:

Garantie:

SR EN 14782:2006; SR EN 10346:2015
Zn 275 g/m?

Fata A: Primer + acoperire organica HBPE
Fata B: Primer + acoperire organica HBPE

HBPD (high build polyester double side) =
HBPE pe ambele fete ale materialului

C4 - Corozivitatea in mediu: ridicata (Ex. zone
de coasta sau industriale cu salinitate
moderata) (SR EN ISO 12944-4:2018)

7.85 Kg/dm3
270 - 420 MPa
140 — 300 MPa
min 26%

max. 0.12%

max. 0.50%

max. 0.60%

max. 0.10%

max. 0.045%

max. 0.30%

Al; SR EN 13501-1:2019

0.6 mm
SR EN 10143:2006
416 - 1250 mm
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